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Precede de realisation d'une lucame et lucame prefabriquee. 

(57) L'lnventJon est relative a un precede de fabrication 
odne lucame, ainsi qu*a une lucame prefabriquee. 

Solon Pinvention, la lucame prefabriquee est destinee a 
etre posee sur un to it presentant un angle determine a par 
rapport a Itiorlzontale, et eiie est caracterlsee en ce qifelle 
comprend les elements survants: 

- une facade ( 1 1) percee d'une ouverture (1 9), 

- deux parois laterales (12, 13) sensiblement perpend icu- 
laires a ladite facade (1 1 ), et dont Pextremlte (29) opposes 
a ladite facade presente ledrt angle a determine par rapport 
a rhorizontale, 

- une partje superieure (14) et, 

- une partie perlpherique (15) placee a proxlmlte de ladite 
extrernite opposee a la facade, et en to u rant les deux faces 
laterales (12, 13) et la partie superieure (14), lesdits ele- 
ments formant une piece composite unitaire. 
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L 1 invention concerne le doraaine de la construction et plus 
particulierement celui des lucarnes. 

De fagon connue, les lucarnes sont placees dans la toiture 
d'un batiment et perraettent d'eclairer et d'aerer 1' espace 
5 menage sous les combles. Elles sont construites dans des 
programmes de renovation de batiments anciens mais aussi dans 
des constructions neuves. 

Leur realisation necessite un nombre important d' operations 
et 1 1 intervention de plusieurs corps de metiers. Elles sont 
10 relativement compliquees a realiser et sont en consequence d'un 
cout important. 

En reference a la Figure 1 qui represente une lucarne, de 
modele dit "a capucine" ou "a croupe" , on va maintenant decrire 
les differentes etapes de la realisation traditionnelle d'une 
15 lucarne. 

En ce qui concerne tout d'abord la chari>ente f il convient 

de : 

- reserver un espace 1 dans la charpente, 

- realiser un encadrement de cet espace par 1 ' intermediate 
20 de deux solives 2, 3 et deux chevetres 4, 5, 

- realiser I'ossature en bois de la charpente 6 et de la 
fagade 7 de la lucarne. 

La couverture est realisee : 

- tout d'abord en fixant des liteaux et des lanibourdes et 
25 en posant des cadres en bois du cote interieur des faces 

laterales 8 et 9 de la lucarne , 

- puis en posant des tuiles ou des axdoises. 

La couverture terminee, les operations de zinguerie sont 
effectuees. Elles consistent a realiser des dalots autour et au 
30 des sous de la lucarne. 

En ce qui concerne ensuite la menuiserie, il convient de 
mettre en place l'huisserie et de poser la croisee. On realise 
1' isolation thermique / par exemple en posant de la laine de 
roche ou de verre sur les parois laterales et sous la 
35 couverture. Sont ensuite realisees les cloisons seches grace a 



2674273 



2 

un habillage en placoplatre des cadres poses dans la lucarne. 

En dernier lieu, sont realises les enduits ainsi que les 
peintures inter ieures et exterieures de la lucarne. 

Le but de la presente invention est de pallier les 
inconvenients poses par la realisation de lucarnes de f agon 
traditionnelle . Elle propose a cet effet un procede de 
fabrication d , une lucarne dont la mise en oeuvre ainsi que la 
pose sur une toiture de la lucarne obtenue, simplifient 
considerablement les operations qui viennent d'etre decrites. 
Comme on le verra plus en detail dans la suite de la 
description, 1' invention permet notamment d'integrer plusieurs 
operations dans la fabrication de la lucarne elle-meme, les 
operations a realiser sur le batiment pendant et apres la pose 
de la lucarne sur le to it, etant diminuees en consequence. 

L 1 invention est done tout d'abord relative a un procede de 
realisation d'une lucarne, caracterise en ce qu*il comprend les 
etapes successives suivantes : 

realisation prealable d'un moule presentant une forme 
correspondant a celle de ladite lucarne, laquelle comprend une 
fagade percee d'une ouverture, deux parois later ales 
sensiblement perpendiculaires a ladite fagade, une partie 
super ieure et une partie peripherique, 

- projection dans le moule d'une couche de cire de 
demoulage , 

- projection dans le moule d'une couche de gel-coat, 

- pose sur le moule d'une premiere couche de fibres de 
ver r e , 

- impregnation de ladite premiere couche par une resine 
polyester , 

- pose d f une couche de mousse isolante, sur les parties du 
moule correspondant a la fagade, les deux parois later ales et la 
partie superieure, 

- pose des lambourdes sur les parois laterales et 
superieures de la lucarne, 

- pose sur le moule d'une deuxieme couche de fibres de 
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verre et, 

impregnation de ladite deuxieme couche par ladite resine 
polyester . 

Dans une forme particuliere du procede selon l f invention, 
5 ladite ouverture presente de plus un encadrement pour une 
croisee, le moule presentant une forme correspondante . 

Selon un premier mode de mise en oeuvre du procede selon 
l 1 invention, ladite premiere et/ou ladite deuxieme couche(s) de 
fibres de verre est (sont) constitute ( s ) par un tissu de fibres 
10 de verre tel qu'un mat. 

Selon un deuxieme mode de mise en oeuvre du procede selon 
1 T invention, ladite premiere et/ou ladite deuxieme couche(s) de 
fibres de verre est (sont) constitute ( s ) par un projete. 

Selon un mode prefere de mise en oeuvre du procede, la 
15 densite desdites couches de fibres de verre est d f environ 
300g/m z . Selon un mode prefere du procede de l 1 invention, ladite 
mousse isolante est une mousse de polyurethane . 

De fagon preferee, I'epaisseur de ladite couche de mousse 
de polyur ethane est comprise entre 50 et 75 mm. 
20 L* invention est egaleroent relative a une lucarne destinee a 

etre posee sur un toit presentant un angle a determine par 
rapport a l'horizontale, caracterisee en ce gu'elle comprend les 
elements suivants : 

- une facade percee d f une ouverture, 

25 - deux parois laterales sensiblement perpendiculaires a 

ladite fagade, dont I'extremite opposee a ladite fagade presente 
ledit angle a par rapport a l^orizontale, 

- une par tie super ieure et, 

- une partie peripherigue placee a proximite de ladite 
30 extremite opposee a la fagade et entourant les deux parois 

laterales et la partie superieure, 

1* ensemble desdits elements formant une piece composite 
unitaire . 

Selon un premier mode de realisation de la lucarne, ladite 
35 partie superieure est horizontale. 
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Selon un deuxieme mode de realisation de la lucarne, 
ladite partie superieure est constitute de deux portions 
inclinees par rapport a l'horizontale et ayant une arete 
commune, la fagade presentant alors un fronton. 

5 Selon un troisieme mode de realisation de la lucarne, 

ladite partie superieure comprend deux portions inclinees par 
rapport a l'horizontale et presentant une arete commune ainsi 
qu'une troisieme portion inclinee vers l'arriere de la 
lucarne, et presentant sensiblement la forme d f un triangle dont 

10 deux des cotes sont respectivement communs avec une desdites 
portions inclinees , et dont le troisieme cote est commun avec 
ladite facade. 

Dans une forme particuliere de realisation, I'ouverture de 
la fagade comporte un encadrement pour une croiste. 
15 De fagon preferee, la lucarne selon 1' invention est 

constitute par une structure composite. 

Selon un mode prefere de realisation de la lucarne, celle- 
ci comprend successivement : 

- une couche de gel-coat sur la fagade, les faces 
20 internes des parois laterales et de la partie superieure, 

- une premiere couche de fibres de verre, impregnee 
de resine polyester, 

- une couche de mousse isolante sur la fagade, les faces 
laterales et la partie superieure, 

25 - des lairibourdes sur la partie superieure et les 

faces laterales et, 

- une deuxieme couche de fibres de verre, impregnee 
de resine polyester. 

Selon un premier mode de realisation de 1' invention, la 
30 premiere et/ou la deuxieme couche(s) de fibres de verre est 
(sont) constitute ( s ) par un tissu de fibres de verre tel qu'un 
mat. 

Selon un deuxieme mode de realisation de la lucarne selon 
l 1 invention, la premiere et/ou la deuxieme couche(s) est (sont) 
35 constitute ( s ) par un projett. 



2674273 

5 

Selon un mode prefere, la densite desdites couches de 
fibres de verre est d 1 environ 300 g/ra 2 . 

Selon un mode prefere de 1' invention, ladite mousse 
isolante est une mousse de polyure thane . 
5 De fagon preferee, l^paisseur de ladite couche de mousse 

de polyurethane est comprise entre 50 et 75 mm. 

L 1 invention sera mieux comprise et d'autres buts, avantages 
et caracteristiques de celle-ci apparaitront plus clairement a 
la lecture de la description qui suit de modes non limitatif s de 
10 realisation de l 1 invention et qui est faite en reference aux 
dessins annexes sur lesquels : 

- la Figure 2 represente une vue en perspective d'une 
lucame selon 1' invention, 

- la Figure 3 represente une vue de cote de la lucarne 
15 selon la Figure 2 et, 

- la Figure 4 represente une coupe selon IV-IV de la 
Figure 2. 

Les elements coramuns aux differentes Figures seront 
designes par les memes references. 

20 La lucarne 10 comprend essentiellement une fagade 11, deux 

parois laterales 12 et 13, une partie superieure 14 et une 
partie peripherique 15. La partie superieure 14 comprend ici 
deux portions 16 et 17 inclinees par rapport a l'horizontale et 
presentant une arete commune 18. La facade 11 presente une 

25 ouverture 19. L'ouverture 19 presente vm encadrement 24 sur 
lequel pourra etre directement posee une croisee. Les differents 
elements constitutif s de la lucarne sont realises en une seule 
piece, comme on le verra dans la suite de la description. 

Corame cela a deja ete indique en ce qui concerne les 

30 lucarnes traditionnelles, une lucarne est destinee a etre placee 
sur une ouverture pratiquee dans la charpente d'un to it telle 
que celle referencee 1 sur la Figure 1, ce toit presentant une 
inclinaison determinee par rapport a ^horizontale. On comprend 
que la lucarne est congue en fonction de l 1 inclinaison du toit 

35 sur lequel elle doit etre posee, de fagon a pouvoir s'ajuster de 
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fagon precise dans I'ouverture pratiquee dans le toit. Ainsi, 
l'extremite 29 des parois laterales 12 , 13 et de la partie 
superieure 14, extremite qui est opposee a la fagade 11, est 
inclinee par rapport a ^horizontale du meme angle que la pente 
5 du toit sur laquelle la lucarne va etre fixee. Get angle est ici 
designe par a. 

La realisation de la lucarne necessite tout d l abord 
1' execution d'un moule dont la forme correspond a celle de la 
lucarne que l'on souhaite obtenir. Le moule n'est pas represents 
10 sur les Figures. Sa realisation est a la portee de I'homme de 
l'art. 

On commence par deposer a I'interieur du moule, une couche 
de cire de demoulage puis une couche 25 de gel-coat. Celui-ci 
peut etre projete au pistolet sur le moule. Cette couche de gel- 
15 coat va apparaltre, une fois la lucarne terminee, sur la facade 
11, ainsi que sur les fagades internes des parois laterales 11 
et 12, telle que la paroi 20, et de la partie superieure 14. 
Elle est representee sur la Figure 4 par un trace en pointilles 

20 On depose ensuite une premiere couche 26 de fibres de 

verre. Cette couche de fibres de verre peut etre constitute par 
un tissu de verre tel qu'un mat, mis en place au contact. Elle 
peut etre egalement constitute par un projete de fibres de 
verre. Cette technique peut etre plus rentable lorsque I'on 

25 realise les lucarnes en serie. 

Cette couche de fibres de verre est impregnee par une 
resine polyester. Elle est representee sur la Figure 4 par un 
trace continu. 

On colle ensuite une couche 27 de mousse isolante telle 
30 qu 1 une mousse de polyur ethane sur la premiere couche 26 de 
fibres de verre qui a ete deposee, a l 1 exception de la partie du 
moule qui correspond a la partie peripherique 15 de la lucarne. 
La couche de mousse de polyurethane est done deposee sur les 
parties du moule correspondant a la fagade 11, aux parois 
35 laterales 12 et 13 ainsi qu'a la partie superieure 14 de la 
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lucarne. 

On peut egalement prevoir des inserts en bois 30 qui 
permettront de visser la croisee dans la lucarne. 

On pose ensuite des lambourdes 21 sur les parois laterales 
5 12 et 13 ainsi que sur la partie superieure 14 de la lucarne. 

On pose enfin une deuxieme couche 28 de fibres de verre sur 
l 1 ensemble du moule. Comme pour la premiere couche, cette 
deuxieme couche de fibres de verre est constitute par un tissu 
de verre tel qu'un mat par un nouveau projete. 
10 Comme precedemment, cette deuxieme couche de fibres de 

verre est irapregnee par une resine polyester. Elle est 
representee sur la Figure 4 par un trace en pointilles epais. 

Les lambourdes sont destinees a recevoir le liteaunage pour 
la pose de la couverture proprement dite, qui sera realisee par 
15 exemple en zinc, en ardoises ou encore en tuiles. 

La polymerisation de la resine se produit a temperature 
ambiante . 

De preference , la densite de ces couches de fibres de verre 
est d 1 environ 300 g/m 31 . 

20 De plus, I 1 epaisseur de la couche de mousse de polyurethane 

est de preference comprise entre 50 et 75 mm. Cette couche de 
mousse assure 1' isolation thermique de la lucarne et son 
epaisseur est choisie en fonction du coefficient d' isolation qui 
est souhaite. On peut consider er que 1' epaisseur de 50 mm 

25 correspond a un coefficient d 1 isolation obtenu avec une 
epaisseur de 75 mm de laine de verre, tandis qu'une epaisseur de 
75 ram pour la couche de mousse de polyurethane correspond au 
coefficient d 1 isolation obtenu avec une couche de laine de verre 
d*une epaisseur de 125 ram. 

30 On comprend que 1' invention n'est pas liraitee a la forme de 

lucarne qui est representee aux Figures 2 et 3. L' invention 
s 1 applique egalement a une lucarne dans laquelle le fronton 22 
de la fagade n'existe pas et ou la partie superieure 14 comprend 
une troisieme portion inclinee par rapport a I'horizontale vers 

35 l'arriere de la lucarne. Cette troisieme partie presente alors 
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sensiblement la forme d , un triangle dont deux des cotes sont 
respect ivement coramuns avec une desdites parties inclinees 16 ou 
17 , et dont le troisieme cote est coramun avec ladite fagade 11. 
Cette forme de realisation particuliere n'est pas illustree sur 

5 les Figures. Elle correspond a la forme de lucarne, realisee de 
fagon traditionnelle, qui est illustree a la Figure 1. 

On peut egalement envisager de modifier la forme de la 
facade 11 de la lucarne et plus particulierement du fronton 22 
en fonction du batiment sur lequel la lucarne doit etre placee. 

10 On peut noter qu'un avantage important du procede selon 

l 1 invention est qu'il n'est pas limite par la forme de la 
lucarne que l'on souhaite obtenir- Le cout de fabrication d'une 
lucarne est sensiblement constant quelque soit la forme de cette 
dernier e. On constate au contraire que, dans un procede 

15 traditionnel, plus la forme est complexe, plus le cout est 
eleve. Dans le procede selon l 1 invention, la complexite de la 
forme de la lucarne n'a pas d' influence notable sur le prix de 
revient de la lucarne sauf en ce qui concerne I'amortissement du 
moule . 

20 On peut en outre noter qu'une forme compliquee est encore 

plus avantageuse. En effet, plus une forme est complexe r plus 
elle est rigide. 

Cette possibilite d 1 adaptation a toutes formes est un 
avantage important du procede selon l 1 invention* II permet de 

25 realiser des lucarnes destinees a des programmes de renovation 
ou encore des produits standards, qui sont alors realises en 
plus grande serie. 

Nous allons maintenant revenir sur la constitution et la 
fonction de la partie peripherique 15 de la lucarne. 

30 Cette partie peripherique 15 correspond au dalot 

peripherique en zinc realise autour d'une lucarne 
traditionnelle. Comme cela a ete decrit en reference a la Figure 
1, dans une technique traditionnelle , le dalot en zinc est 
realise apres la charpente et la couverture. Ainsi, le dalot 

35 d'une lucarne traditionnelle recouvre la toiture. 
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Dans le cas de la lucarne selon 1' invention , le dalot est 
realise avec le reste des elements de la lucarne et est partie 
integrante de cette derniere. II est constitue par la 
superposition des premiere 26 et deuxieme 28 couches de fibres 

5 de verre impregnees de resine. En effet, comme cela a ete 
indigue precedemment , on ne dispose pas de mousse de 
polyur ethane dans la partie du moule correspondant a la partie 
peripherigue 15. 

Dans 1* exemple qui est illustre aux Figures 2 et 3, la 

10 lucarne comprend seulement une partie peripherigue 15. Comme on 
vient de 1 1 expliguer , cette partie peripherigue 15 correspond au 
dalot peripherigue en zinc gui est place autour d'une lucarne 
traditionnelle apres la realisation de la charpente et de la 
couverture, pour assurer l'etancheite entre la lucarne et le 

15 reste de la toiture. 

Cet exemple de lucarne est destine a etre place en bordure 

» 

de toiture, c'est-a-dire dans la position de la lucarne 
traditionnelle gui est illustree a la Figure 1. On comprend en 
effet gue les eaux d'ecoulement sont guidees par le dalot ou la 

20 partie peripherigue et viennent se jeter directement dans la 
gouttiere 32. Dans le cas ou la lucarne est placee dans la peiite 
du toit, il est necessaire, dans le cas d'une lucarne 
traditionnelle, de prevoir un dalot en zinc en bas de pente, 
soxis la partie inferieure de la fagade 7. Ce dalot inferieur 

25 permet alors, comme le dalot peripherigue, d 1 assurer 
l'etancheite et I'ecoulement des eaux entre la lucarne et la 
toiture . 

De meme, lorsgue la lucarne selon 1' invention est destinee 
a etre utilisee en milieu de pente, il est necessaire de prevoir 
30 un dalot inferieur gui n'est pas illustre sur les Figures 
annexees. Il est alors necessaire de decouper la partie 
verticale 31 et une f euille de plomb sera formee sur place par 
le poseur. 

Apres avoir ete realisee, la lucarne 10 peut done etre 
35 posee sur un toit. Comme pour une lucarne traditionnelle, une 
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ouverture, telle que celle referencee 1 sur la Figure 1, a 
prealablement ete menagee dans la charpente et un encadrement en 
bois a ete realise. On fait alors penetrer la lucarne 10 dans 
l ! ouverture 1 jusgu'a ce que la par tie peripherique 15 vienne en 

5 appui sur les solives, telles que celles referencees 2 et 3 sur 
la Figure 1 et sur les chevetres 4 et 5. En effet, conime le 
montre plus particulierement la Figure 3, la partie peripherique 
15 est legerement eloignee de 1 1 extremite 29 des parois 
laterales 12 et 13 et de la partie superieure 14 qui est opposee 

10 a la fagade 11. Ainsi, une bande 23 est roenagee entre ladite 
extremite 29 et la partie peripherique 15. C*est cette bande 23 
qui vient penetrer dans la charpente. Apres mise en place, la 
lucarne 10 est vissee sur la charpente. 

Les operations de couverture qui restent alors a realiser 

15 consistent a fixer des liteaux sur les lambourdes 21 et a poser 
la couverture proprement dite, constitute par exemple de tuiles 
ou d'ardoises. 

II convient alors de poser la croisee et de raccorder, du 
cote inter ieur, la lucarne avec la piece qu'elle eclaire. 

20 Les operations de mise en place sur la toiture qui viennent 

d'etre decrites montrent la simplification considerable qui est 
apportee par l 1 invention. 

En effet, de nombreuses operations sont integrees a la 
realisation prealable de la lucarne comme par exemple : 

25 l'ossature de la charpente de la lucarne ainsi que I'ossature de 
la fagade et le support de la croisee, la fixation des 
lambourdes, la realisation du dalot en zinc peripherique, la 
realisation de l'huisserie et de 1' isolation thermique, 
l'habillage des faces internes de la lucarne en placoplatre, 

30 ainsi que les enduits et peintures. 

Lors de la mise en place de la lucarne sur la toiture, le 
nombre d 1 operations a effectuer est tres limite, il s f agit 
essentiellement de fixer la lucarne elle-meme par des tire- 
fonds sur la charpente, de fixer les liteaux sur les lambourdes 

35 et de poser les tuiles ou les ardoises par exemple, ainsi que la 
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croisee. On estime que la lucarne peut etre installee en vine 
heure avec deux personnes, ce qui permet d'obtenir une mise hors 
d'eau immediate. 

Corame cela a ete indique precederament, la lucarne fabriquee 
selon 1' invention procure une isolation thermique dont le 

5 coefficient peut varier en fonction de l'epaisseur de la mousse 
de po lyur ethane qui a ete choisie. 

On peut constater que le fait de realiser la lucarne en une 
seule piece presente l'avantage, par rapport a une lucarne 
traditionnelle, de supprimer les ponts thermiques. 

10 On constate egalement que, des sa sortie du raoule, la 

lucarne presente deja des finitions inter ieures, par exemple en 
satine blanc, et elle peut etre ensuite peinte si une autre 
couleur est desiree. 

On constate egalement que la lucarne selon l 1 invention peut 

15 recevoir tout type de couverture. 

Les signes de reference inseres apres les caracteristiques 
techniques enoncees dans les revendications ont pour seul but de 
f aciliter la comprehension de ces dernieres et ne peuvent avoir 
en aucun cas pour effet de limiter 1' invention aux modes 

20 particuliers de realisation qui viennent d'etre decrits. 



25 



30 



35 
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REVENDICATIONS 

1. Procede de realisation d'une lucarne, caracterise en ce 
gu f il comprend les etapes successives suivantes : 

realisation d'un raoule presentant une forme 
correspondante a celle de ladite lucarne, laguelle comprend une 
5 facade (11) percee d'une ouverture (19), deux paxois laterales 
(12, 13) sensiblement perpendiculaires a ladite facade, une 
partie super ieure (14) et une partie peripherique (15), 

projection sur le moule d'une couche de cire de 
demoulage , 

10 - projection sur le raoule d'une couche de gel-coat (25), 

pose sur le moule d'une premiere couche (26) de fibres 

de verre, 

impregnation de ladite premiere couche (26) par une 
resine polyester, 

15 - pose d'une couche (27) de mousse isolante sur les 

parties du moule correspondant a la fagade (11), les deux 
parties laterales (12, 13) et la partie super ieure (14), 

pose de lambourdes (21) sur la partie super ieure (14) 
et les deux parois laterales (12, 13), 

20 - pose sur le moule d'une deuxieme couche (28) de fibres 

de verre et, 

impregnation de ladite deuxieme couche (28) par 
ladite resine polyester. 

2. Procede selon la revendication 1, caracterise en ce que 
25 ladite ouverture (19) presente de plus un encadrement (24) pour 

une croisee, le moule presentant alors une forme correspondante. 

3. Procede selon l'une des revendications 1 ou 2, 
caracterise en ce que ladite premiere et/ou ladite deuxieme 
couche (s) de fibres de verre est (sont) constitute (s) par un 

30 tissu de fibres de verre tel qu'un mat. 

4. Procede selon l'une des revendications la 3, 
caracterise en ce que ladite premiere et/ou ladite deuxieme 
couche(s) de fibres de verre est (sont) constitute ( s ) par un 
projete. 

35 5. Procede selon l'une des revendications la 4, 
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caracterise en ce que la densite desdites couches de fibres de 
verre est d 1 environ 300 g/m 2 . 

6. Procede selon l ! une des revendications la 5, 
caracterise en ce que ladite mousse isolante est une mousse de 

5 polyure thane . 

7. Procede selon la revendication 6, caracterise en ce que 
^epaisseur de la mousse de polyurethane est comprise entre 50 
et 7 5 mm . 

8. Lucarne prefabriquee destinee a etre posee sur un toit 
10 presentant un angle determine a par rapport a l 1 horizontale, 

caracterisee en ce qu'elle comprend les elements suivants : 

une facade (11) percee d*une ouverture (19) , 
deux parois laterales (12, 13) sensiblement 

perpendiculaires a ladite fagade (11), et dont 1'extremite (29) 
15 opposee a ladite facade presente ledit angle a par rapport a 

1 1 hor izontale , 

une partie superieure (14) et, 

une partie peripherique (15) placee a proximite de 
ladite extremite opposee a la f agade, et entourant les deux 
20 parois laterales (12, 13) et la partie superieure (14), 
lesdits elements formant une piece composite unitaire. 

9- Lucarne prefabriquee selon la revendication 8, 
caracterisee en ce que ladite partie superieure (14) est 
horizontale • 

25 10. Lucarne prefabriquee selon la revendication 8, 

caracterisee en ce que ladite partie superieure (14) est 
constitute de deux portions (16, 17) inclinees par rapport a 
1 1 horizontale et ayant une arete commune (18), la fagtade (11) 
presentant alors un fronton (22). 

30 11. Lucarne prefabriquee selon la revendication 8, 

caracterisee en ce que ladite partie superieure comprend deux 
portions (16, 17) inclinees par rapport a l 1 horizontale et 
presentant une arete commune (18) ainsi qu'une troisieme portion 
inclinee vers l'arriere de la lucarne et presentant sensiblement 

35 la forme d'un triangle dont deux des cotes sont respectivement 
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coramuns avec une desdites portions inclinees (16, 17) et dont le 
troisierae cote est commun avec ladite fagade (11). 

12* Lucarne prefabriquee selon les revendications 8 a 11, 
caracterisee en ce que l'ouverture (19) de la fagade comporte de 
5 plus un encadreroent (24) pour une croisee. 

13. Lucarne prefabriquee selon les revendications 8 a 12, 
caracterisee en ce qu'elle est constitute par une structure 
composite. 

14. Lucarne prefabriquee selon l'une des revendications 8 a 
10 13, caracterisee en ce qu'elle comprend successivement : 

- une couche (25) de gel-coat sur la fagade (11), les 
faces internes des parois laterales (12, 13) et de la partie 
super ieure (14), 

- une premiere couche (26) de fibres de verre impregnee de 
15 resine polyester, 

- une couche (27) de mousse isolante sur la fagade (11), 
les faces laterales (12, 13) et la partie superieure (14), 

- des lambourdes (21) sur la partie superieure (14) et 
les faces laterales (12, 13) et, 

20 - une deuxieme couche (28) de fibres de verre impregnee de 

resine polyester. 

15. Lucarne prefabriquee selon la revendication 14, 
caracterisee en ce que ladite premiere (26) et/ou ladite 
deuxieme (28) couche(s) de fibres de verre est (sont) 

25 constituee(s) par un tissu de fibres de verre tel qu'un mat. 

16. Lucarne prefabriquee selon la revendication 14, 
caracterisee en ce ladite premiere (26) et/ou ladite deuxieme 
(28) couche(s) est (sont) constitute ( s) pair un projete. 

17. Lucarne prefabriquee selon l'une des revendications 14 
30 a 16, caracterisee en ce que la densite desdites couches de 

fibres de verre est d' environ 300 g/m 2 . 

18. Lucarne prefabriquee selon l'une des revendications 14 
a 17, caracterisee en ce que ladite mousse isolante est vine 
mousse de polyurethane. 

^5 19. Lucarne prefabriquee selon la revendication 18, 

caracterisee en ce que l'epaisseur de ladite couche de mousse de 
polyurethane est comprise entre 50 et 75 mm. 
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